Rybnik, 12.02.2018

(piecze¢ Zamawiajgcego)

S$G.254.6.2018.IN
Zapytanie ofertowe

I. ZAMAWIAJACY

Miasto Rybnik — Rybnickie Centrum Edukacji Zawodowej
— Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz Praktycznego
ul. Rudzka 13, 44-200 Rybnik

e-mail: sekretariat@rcez.pl

telefon: 324222433, faks: 32 4229178

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest sukcesywna dostawa narzedzi na potrzeby Rybnickiego
Centrum Edukacji Zawodowej — Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz Praktycznego.

2. Rodzaj zaméwienia: dostawa.

3. Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia:

Lp. Asortyment j-m. Liczba
1 | Brzeszczot maszynowy NPMa 500x40x2,5/6 HSS, wym. [mm] szt. 2
2 Brzeszczot do pitek recznych, dwustronny, ze stali weglowe;j, dt. o 5
300 mm, szer. 25 mm i gr. 0,06 — 0,08 mm, op. 72 szt. P-
Frez DIN 844-A 10 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czolowy, krotki,

3 o szt. 2
z chwytem walcowym, czteropiorowy
Frez DIN 844-A 12 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czolowy, krétki,

4 2 szt. 2
z chwytem walcowym, czteropidrowy
Frez DIN 844-A 14 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czotowy, krotki,

5 2 szt. 2
z chwytem walcowym, czteropiérowy

6 Frez DIN 844-A 16 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czotowy, krotki, szt 1
z chwytem walcowym, czteropiérowy )

7 Frez DIN 844-A 18 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czolowy, krotki, szt 1
z chwytem walcowym, czteropiérowy - ’

8 Frez DIN 844-A 20 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czotowy, krotki, szt 1

| z chwytem walcowym, czteropiorowy -

9 Frez DIN 844-A 6 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czotowy, krotki, szt 2
z chwytem walcowym, czteropiérowy )

10 Frez DIN 844-A 8 K-N HSS trzpieniowy walcowo-czotowy, krotki, szt 2
z chwytem walcowym, czteropiérowy ”

11 | Frez NFTe 160x2,5x32/64z B15 tarczowo-pitkowy, wym. [mm] szt. 2

12 | Frez NFTe 160x2x32/64z B15 tarczowo-pitkowy, wym. [mm] szt. 2

13 | Frez NFTe 160x3x32/64z B15 tarczowo — pitkowy, wym. [mm] szt. 2

Grabie wachlarzowe do zgarniania odpadow ogrodniczych,
14 | posiadajgce 22 mocne, ocynkowane druty, z mozliwo$cig regulacii, szt. 3
| maks. szerokos¢ robocza 50 cm, dtugos¢ trzonka 120 cm
Gwintownik M10 do nacinania gwintéw wewnetrznych, np. nakretek,
15 kpl 1
3 szt./kpl




Lp. Asortyment jm. | Liczba
16 g‘::tltl(l)(v;;nik M12 do nacinania gwintéw wewnetrznych, np. nakretek, kpl 1
17 ga\:;!}?(;nik M6 do nacinania gwintéw wewnetrznych, np. nakretek, kpl 2
18 Gwintownik M8 do nacinania gwintéw wewnetrznych, np. nakretek, kpl 2
3 szt./kpl
19 Kilof osa@zony w kor'lcoyvej czesci na drewnianym stylisku, jedno szt 3
ostrze spiczaste, a drugie sptaszczone
20 | topata do odgarniania $niegu, wykonana ze stali oraz drewna szt. 5
topata piaskéwka hartowana, z trzonem o zwigkszonej
21 | wytrzymatosci, do materialéw sypkich, tj. piasek, Zwir, wymiary: szt. 2
1250 x 230 x 320 mm
22 | Narzynka M10 do nacinania gwintéw zewnetrznych szt. 1
23 | Narzynka M12 do nacinania gwintéw zewnetrznych szt. 1
24 | Narzynka M6 do nacinania gwintéw zewnetrznych szt. 2
25 | Narzynka M8 do nacinania gwintow zewnetrznych szt. 1
26 | Nawiertak DIN-333-A-3,15mm szt. 5
27 | Nawiertak DIN-333-A-4,0mm szt. 5
28 | Nozyce lewe do cigcia blach szt. 3
29 | Noz tokarski NNBc 20x12 mm P20 ISO3R z plytkg z weglika szt. 3
30 | N6z tokarski NNBc 20x12 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnacej szt. 3
31 | N6z tokarski NNBc 25x16 mm P20 I1SO3 z plytkg z weglika szt. 2
32 | N6z tokarski NNBc 25x16 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 2
33 | N6z tokarski NNBe 16x16 mm P20 1ISO6 z plytkg z weglika szt. 3
34 | N6z tokarski NNBe 16x16 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 5
35 | N6z tokarski NNBe 20x20 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnacej szt. 5
36 | NOz tokarski NNGc 20x12 mm SW7/SKS5 ze stali szybkotngcej szt. 4
37 | N6z tokarski NNGc 25x16 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnacej szt. 2
38 | N6z tokarski NNPa 20x12 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 5
39 | Noz tokarski NNPa 25x16 mm P20 ISO7 z plytkg z weglika szt. 2
40 | Noz tokarski NNPa 25x16 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 5
41 | N6z tokarski NNWa 08x08 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 3
42 | Noz tokarski NNWa 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnagcej szt. 3
43 | N6z tokarski NNWa 12x12 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 2
44 | Noz tokarski NNWb 08x08 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 3
45 | N6z tokarski NNWb 10x10 mm P20 1SO9 z plytkg z weglika szt 3
46 | N6z tokarski NNWb 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnacej szt. 3
47 | Noz tokarski NNWb 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szybkotnacej szt. 2
48 | Noz tokarski NNZc 16x16 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 5
49 | Noz tokarski NNZc 20x20 mm SW7/SK5 ze stali szybkotngcej szt. 5
50 | Obcegi do gwozdzi dt. 200 mm szt. 3
51 Pilnik plaski zdzierak dt. 300 mm, wykonany ze stali weglowej szt 10

narzedziowej




Lp. Asortyment jm. | Liczba
52 Piyti(a HM 390 TDKT 1003PDR IC809 do giowicy frezarskiej szt. 20
' 53 | Plytka HM 390 TDKT 1505PDR IC808 do glowicy frezarskiej szt, 20
54 S'uwmiarlfa 150mm/0,5 MIB MAUB 01001001 lub o parametrach szt 10
réownowaznych
55 | Szczypce uniwersalne di. 180 mm, kombinerki szt. 3
56 Szpadel, z giowicq z hartowa_nej stali, z wygodng raczkqg z tworzywa szt 2
w ksztalcie litery D lub drewniang
57 | Wiertlo do betonu SDS- plus 10mmx250mm szt. 1
58 | Wiertio do betonu SDS- plus 6mmx150mm szt. 1
50 | Wiertio do betonu SDS- plus 8mmx200mm szt. 1
60 | Wiertlo §r. 10,2 mm, krete, do vv_lykonywania otworéw walcowych szt. 2
61 | Wiertlo $r. 10 mm, krete, do wykb.nywania otworéw walcowych szt. 5
—62 Wiertio $r. 12,5 mm,_krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 2
63 | Wiertlo $r. 12 mm, krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 5
I 64 | Wiertlo $r. 2 mm, krete, do wykonywania otwo_réw walcowych szt. 10
65 | Wiertlo $r. 3 mm, krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 10
66 WErti;) $r. 4 mm, krete, wykony;v.a'nia otworéw walcowych szt. 10
. 67 | Wiertlo $r. 5 mm, krete, do wykonywania otworow wa_lcowych szt. 10
68 | Wiertlo sr. 6 mm, krete, do wykonywania otworéw walcowych _ szt. 10
—65 Wiertio r. 7 mm, krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 10
70 | Wiertlo $r. 8 mm,_krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 10
71 | Wiertlo $r. 9 mm, krete, do wykonywania otworéw walcowych szt. 5

4. Kod CPV: 44510000-8 Narzedzia

IIl. WARUNKI REALIZACJI ZAMOWIENIA
1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do:

e

1) bezptatnego dowozu towaru wraz z roztadunkiem i wniesieniem do wskazanego miejsca

magazynowania w budynku warsztatéw wskazanym przez Zamawiajgcego,

2) dostarczenia towaru transportem wiasnym lub innego przewoznika, speiniajgcym

obowigzujgce wymogi w terminie do 5 dni od daty zlozenia zamowienia,

3) zabezpieczenia nalezycie towaru na czas przewozu i ponoszenia catkowitej

odpowiedzialnosci za dostawe i jakos¢ dostarczanego towaru,

4) ponoszenia odpowiedzialnosci za braki i wady powstate w czasie transportu towaru oraz
ponoszenia wynikajgcych z tego tytutu wszelkich skutkéw prawnych.
Wykonawca zapewnia, ze przedmiot zamowienia jest nowy, petnowarto$ciowy, dopuszczony
do uzytku zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz wolny od wad fizycznych i prawnych.
zamoéOwienia na dostawy kolejnych partii
i przesytat pocztg elektroniczng do Wykonawcy. Zaméwienia beda okresla¢ ilosci

Zamawiajacy bedzie wystawiat

zamawianego towaru oraz termin dostawy.
Zamawiajacy nie bedzie udziela¢ zaliczek na realizacje zamoéwienia.

Wszelkie rozliczenia zwigzane z realizacjg zamoéwienia, ktérego dotyczy niniejsze zamowienie

dokonywane bedg w PLN.

towaru



6.

Termin platno$ci ustala sie na 14 dzien od daty otrzymania przez Zamawiajacego prawidiowo
wystawionej faktury.

IV. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA
Termin wykonania przedmiotu zamdéwienia: od dnia podpisania umowy do 31.12.2018.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1.

4.

5.

Oferent powinien przygotowac oferte skiadajacy sie z trzech elementéw:

1) formularza ofertowego, ktorego wzor stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania
ofertowego,

2) formularza cenowego, ktorego wzor stanowi zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania
ofertowego,

3) oéwiadczenia o spehianiu warunkow udzialu w postepowaniu o udzielenie zaméwienia
publicznego oraz o niepodleganiu wykluczeniu z postepowania, ktérego wzor stanowi
zatacznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego.

. Oferta powinna by¢ opatrzona pieczecig firmowg i podpisana przez osoby upowaznione do

reprezentowania Wykonawcy.

Wszystkie elementy formularzy oraz oSwiadczenia muszg zostaé wypetnione w sposob
czytelny.

Poprawki muszg by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem/ami osoby/os6b
upowaznionejfych do reprezentowania Wykonawcy.

Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie: rcez.bip.edukacja.rybnik.eu.

V1. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA OFERT

1.

Ol

Oferta powinna by¢ ztozona u Zamawiajgcego w terminie do 20.02.2018 do godziny 09.00
w zamknietej nieprzezroczystej kopercie z dopiskiem: ,Oferta na dostawe narzedzi na potrzeby
Rybnickiego Centrum Edukacji Zawodowej — Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz
Praktycznego”.

. Oferte nalezy ztozy¢:

1) elektronicznie na adres: sekretariat@rcez.pl,
2) faksem pod nr: 324229178,
3) osobiscie — od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7.30 do 15.30 lub
4) pocztg na adres Zamawiajgcego:
Rybnickie Centrum Edukacji Zawodowej
— Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz Praktycznego
ul. Rudzka 13, 44-20 Rybnik.

. Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.
. Oferent moze przed uplywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofaé swojg oferte.
. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zadac od oferentéw wyjasnien dotyczacych

tresci ztozonych ofert.

VIl. INFORMACJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY

1.

2.

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriéw:

1) cena 100%.

Wyniki i wybdér najkorzystniejszej oferty zostang ogtoszone niezwtocznie po udzieleniu
akceptacji kierownika Zamawiajgcego:

1) na tablicy ogtoszen w siedzibie Zamawiajgcego,

2) na stronie internetowej pod adresem: rcez.bip.edukacja.rybnik.eu,



3) przestane pocztg elektroniczng do wszystkich oferentow.

Viil. DODATKOWE INFORMACJE

Dodatkowych informaciji udziela Iwona Nowak pod numerem telefonu: 32 4222433 oraz pod
adresem e-mail: nowak@rcez.pl.

IX. ZALACZNIKI

1) wzor formularza ofertowego (zatacznik nr 1)

2) wzor formularza cenowego (zatgcznik nr 2)

3) wzor oswiadczenia Wykonawcy (zatgcznik nr 3)
4) wz6r umowy (zatgcznik nr 4)




Zalgcznik nr 1

(piecze¢ Wykonawcy)
FORMULARZ OFERTOWY

1. Oferta zlozona w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego przeprowadzonego
w wyniku zapytania ofertowego do 30 000 euro na:
.Dostawe narzedzi na potrzeby Rybnickiego Centrum Edukacji Zawodowej
— Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz Praktycznego”

2. Dane Wykonawcy:
nazwa: = ....... U RS- S Giemevmrasananeuanonenanaroemneneanefhanees seaBennen 5

= T [ (== 2N S

L 4T 1
| =
nazwisko i imie Wlasciciela™ ....... ...
PESEL WHasciciela” ... ..o e e
numer telefonu: ...l numer faks: .......c.ooviiiiii e
Nazwa DanKu: ..ottt re e e e raananas

Numer rachunku bankowego: ... ... et s e e s e et ae e e e an e
*nalezy wypeini¢ w przypadku Wykonawcy bedacego osobg fizyczng prowadzaca dzialalno$¢ gospodarczg (takze w formie
spolki cywilnej)

3. Oferujemy wykonanie przedmiotu zaméwienia za:
— cenenetto: ... zt
— cene brutto: ... z

Powyzsza cena obejmuje pelny zakres zaméwienia okreslony w warunkach przedstawionych
w zapytaniu ofertowym.

4. Oswiadczamy, ze:

1) oferujemy wykonanie przedmiotu zaméwienia w terminie do 31.12.2018, w tym realizacja
poszczegolnej dostawy wymogi w terminie do 5 dni od daty zloZzenia zaméwienia,

2) zapoznaliSmy sie z opisem przedmiotu zamdwienia oraz warunkami i terminem realizacji
zamowienia i nie wnosimy zastrzezen,

3) podpisania umowy na warunkach zawartych w zapytaniu ofertowym, w miejscu i terminie
wskazanym przez Zamawiajgcego,

4) zobowigzujemy sie do ustanowienia osoby odpowiedzialnej za realizacje umowy:

(imie i nazwisko oraz numer telefonu)
5) akceptujemy przekazany wzor umowy, stanowigcy zatacznik nr 4 do zapytania ofertowego,
6) akceptujemy warunki ptatnosci okreslone przez Zamawiajgcego.

Upelnomocniony przedstawiciel

(miejscowosc, data) (podpis i pieczet)



(piecze¢ Wykonawcy)

FORMULARZ CENOWY

Dostawa narzedzi na potrzeby Rybnickiego Centrum Edukacji Zawodowej

Zatgcznik nr 2

— Centrum Ksztatcenia Ustawicznego oraz Praktycznego

Lp.

Asortyment

Jednostka

Przewidywana

liczba
jednostek

Cena
Jednostkowa

netto

Wartosé
netto
(iloczyn wartosci
poszczegdinych
wierszy kolumny
DiE)

Wartos§é
brutto

(wartosé netto
+ VAT)

o

o

m

F

G

Brzeszczot maszynowy NPMa 500x40x2,5/6
HSS, wym. [mm]

N

Brzeszczot do pilek recznych, dwustronny, ze
stali weglowej, di. 300 mm, szer. 25 mm i gr.
0,06 — 0,08 mm, op. 72 szt.

op.

Frez DIN 844-A 10 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czotowy, krétki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

Frez DIN 844-A 12 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czolowy, krétki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

Frez DIN 844-A 14 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czolowy, krotki, z chwytem walcowym,
czteropiorowy

szt.

Frez DIN 844-A 16 K-N HSS trzpieniowy
'walcowo-czotowy, krétki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

Frez DIN 844-A 18 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czotowy, krotki, z chwytem walcowym,
czteropiérowy

szt.

Frez DIN 844-A 20 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czotowy, krotki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

Frez DIN 844-A 6 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czotowy, krotki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

10

Frez DIN 844-A 8 K-N HSS trzpieniowy
walcowo-czotowy, krotki, z chwytem walcowym,
czteropidrowy

szt.

1"

Frez NFTe 160x2,5x32/64z B15 tarczowo-
pitkowy, wym. [mm]

szt.

12

Frez NFTe 160x2x32/64z B15 tarczowo-pitkowy,
wym. [mm]

szt.

13

Frez NFTe 160x3x32/64z B15 tarczowo-pitkowy,
wym. [mm]

szt.

14

Grabie wachlarzowe do zgarniania odpadow
ogrodniczych, posiadajgce 22 mocne,
ocynkowane druty, z mozliwoscig regulacii,

szt.




(]
s|s x £ Wartos¢ | wartosé
% (588 222 |owona| PO
Lp. Asortyment 2 |BN o 28% (iloczyn wqr’:osc;::
o % =3 Ogc m kgolur{my (warto&c netto
S | ¥ 3 DiE) +VAT)
o =
A B Cc D E F G
maks. szerokos¢ robocza 50 cm, diugosé
trzonka 120 cm
15 Gwintownik M10 do nacinania gwintow kpl 1
wewnetrznych, np. nakretek, 3 szt./kpl
16 Gwintownik M12 do nacinania gwintow kpl 1
wewnetrznych, np. nakretek, 3 szt./kpl
17 Gwintownik M6 do nacinania gwintéw kpl 2
wewnetrznych, np. nakretek, 3 szt /kpl
18 Gwintownik M8 do nacinania gwintow kpl 2
iwewnetrznych, np. nakretek, 3 szt./kpl
Kilof osadzony w koricowej czesci na
19 |drewnianym stylisku, jedno ostrze spiczaste, szt. 3
a drugie sptaszczone
20 t opata do odgarniania $niegu, wykonana ze stali szt 5
oraz drewna
t opata piaskéwka hartowana, z trzonem o
21 izwiekszonej wytrzymalosci, do materiatéw szt 2
sypkich, tj. piasek, zwir, wymiary: 1250 x 230 x :
320 mm
29 Narzynka M10 do nacinania gwintéw szt 1
zewnetrznych
23 Narzynka M12 do nacinania gwintow szt 1
zewnetrznych
Narzynka M6 do nacinania gwintéw
24 zewnetrznych szt 2
25 Narzynka M8 do nacinania gwintow szt. 1
zewnetrznych
26 |[Nawiertak DIN-333-A-3,15mm szt. 5
27 |[Nawiertak DIN-333-A-4,0mm szt. 5
28 [Nozyce lewe do ciecia blach szt. 3
29 N6z tokarski NNBc 20x12 mm P20 ISO3R szt 3
z plytkg z weglika
30 N6z tokarski NNBc 20x12 mm SW7/SK5 ze stali szt 3
szybkotnacej ’
31 N6z tokarski NNBc 25x16 mm P20 ISO3 z plytkg
- szt. 2
z weglika
32 N6z tokarski NNBc 25x16 mm SW7/SK5 ze stali szt 2
szybkotnacej )
33 N6z tokarski NNBe 16x16 mm P20 ISO6 z plytkg
. szt. 3
z weglika
34 N6z tokarski NNBe 16x16 mm SW7/SK5 ze stali szt 5
szybkotngcej ’
35 NGOz tokarski NNBe 20x20 mm SW7/SK5 ze stali szt 5
szybkotnacej ’
36 N6z tokarski NNGc¢ 20x12 mm SW7/SKS ze stali
szt. 4

|szybkotngcej




<]
g s _5 % Wartos¢ ‘Wartosé
. % 28% szo | “etww brutto
p. Asortyment g |ENg o %3 ("gsczg W‘;'In o
.g d;’ = E © % . ﬁierszyelgglur}rlmy (wartos¢ netto
- E s | o Di E) + VAT)
m —
A B C E F G
37 N6z tokarski NNGc 25x16 mm SW7/SKS5 ze stali szt 2
szybkotngcej )
38 N6z tokarski NNPa 20x12 mm SW7/SK5 ze stali szt 5
szybkotngcej )
N6z tokarski NNPa 25x16 mm P20 ISO7 z plytka
39 - szt. 2
z weglika
N6z tokarski NNPa 25x16 mm SW7/SK5 ze stali
40 ; szt. 5
szybkotngcej
a1 N6z tokarski NNWa 08x08 mm SW7/SK5 ze stali
. szt. 3
szybkotnacej
42 N6z tokarski NNWa 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szt 3
szybkotngcej )
43 N6z tokarski_NNWa 12x12 mm SW7/SK5 ze stali szt 2
szybkotnacej )
a4 N6z tokarski NNWb 08x08 mm SW7/SKS5 ze stali
: szt. 3
szybkotnace|
45 N6z tokarski N_NWb 10x10 mm P20 ISO9 szt 3
z plytka z weglika ) ]
46 N6z tokarski_NNWb 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szt 3
szybkotngcej ’
a7 N6z tokarski_NNWb 10x10 mm SW7/SK5 ze stali szt 2
szybkotngcej )
48 N6z tokarski_NNZc 16x16 mm SW7/SK5 ze stali szt 5
szybkotnacej )
49 No6z tokarski_NNZc 20x20 mm SW7/SKS5 ze stali szt 5
szybkotngcej )
50 |Obcegi do gwozdzi di. 200 mm szt. 3
51 Pilnik ptaski zdzierak dt. 300 mm, wykonany ze szt 10
stali weglowej narzedziowej ’
Plytka HM 390 TDKT 1003PDR 1C809 do
52 ggtkvﬂcy frezarskiej szt. | 20
Piytka HM 390 TDKT 1505PDR IC808 do
53 ggtkvwcy frezarskiej szt | 20
54 Suwmiarka 150mm/0,5 MIB MAUB 01001001 lub szt 10
o parametrach rownowaznych i
55 [Szczypce uniwersalne di. 180 mm, kombinerki szt. 3
Szpadel, z glowica z hartowanej stali, z wygodng
56 [raczka z tworzywa w ksztatcie litery D lub szt. 2
drewniang
57 |Wiertto do betonu SDS- plus 10mmx250mm szt. 1
58 \Wiertto do betonu SDS- plus 6mmx150mm szt. 1
59 |Wiertto do betonu SDS- plus 8mmx200mm szt. 1
60 Wiertto §r. 10,2 mm, krete, do wykonywania szt. 2

otworéw walcowych
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Wiertlo §r. 10 mm, krete, do wykonywania
61 - szt.
otworéw walcowych
Wiertlo sr. 12,5 mm, krete, do wykonywania
62 " szt. 2
otworéw walcowych
Wiertlo sr. 12 mm, krete, do wykonywania
63 . szt. 5
otworéw walcowych
64 W|ertk_> §r. 2 mm, krete, do wykonywania szt | 10
otworéw walcowych
65 V\ﬁertl? §r. 3 mm, krete, do wykonywania szt 10
lotworéw walcowych
66 ‘Wiertto $r. 4 mm, krete, wykonywania otworéw szt. | 10
walcowych
67 V\ﬁertig §r. 5 mm, krete, do wykonywania szt 10
otworéw walcowych
68 V\ﬁerth') §r. 6 mm, krete, do wykonywania szt 10
lotworow walcowych
69 V\ﬁerti9 §r. 7 mm, krete, do wykonywania szt | 10
otwordw walcowych
70 \Mertig §r. 8 mm, krete, do wykonywania szt | 10
lotwordéw walcowych
71 Wiertlo sr. 9 mm, krete, do wykonywania szt 5
lotworéw walcowych ’
Razem
Uwaga:

Zamawiajacy zastrzega, aby zadna z cen pozycji formularza cenowego w kol. E nie zostata okreslona wartoscig 0,00 zt.
Brak wyceny lub wartos$¢ 0,00 z skutkowa¢ moze odrzuceniem oferty.

(miejscowosé, data)

Upeinomocniony przedstawiciel

(podpis i piecze€)




Zalgeznik nr 3

(pieczeé Wykonawcy)

OSWIADCZENIE
O SPELNIANIU WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO ORAZ O NIEPODLEGANIU WYKLUCZENIU Z POSTEPOWANIA

Skiadajac oferte w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia publicznego na:

.Dostawe narzedzi na potrzeby Rybnickiego Centrum Edukacji Zawodowe;j
— Centrum Ksztalcenia Ustawicznego oraz Praktycznego”
oswiadczamly, ze:
1) nie podlegamy wykluczeniu z postepowania o udzielenie zaméwienia i nie spetniamy zadnej
z przestanek zapisanych w art. 24 ust. 1 pkt 12-23 ustawy Prawo zaméwien publicznych,
2) spetniamy warunki udziatu w postepowaniu o udzielenie zaméwienia zapisane w art. 22 ust.1b
ustawy Prawo zamowien publicznych, tj.:
— kompetenciji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalno$ci zawodowej, o ile wynika
to z odrebnych przepisow;
— sytuacji ekonomicznej lub finansowej;
— zdolnosci technicznej lub zawodowe;j.

Upelnomocniony przedstawiciel

(miejscowosc, data) (podpis i pieczgg)






